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HOLTERMANN

Ativo

RUA JOSE TIERI, 17

JARDIM DA GLORIA

06038120

OSASCO

SP

(11) 3609-0970 R.:30 \\wm“
(11) 3609-5903

DIMENSIONAL

Célio Eduardo Holtermann Simonato
eduardo@holtermann.com.br

ESCOPO DA ACREDITACAO - ABNT NBR ISO/IEC 17025 - CALIBRACAO

Descrigdo do Servigo

Capacidade de Medicao

Parametro, Faixa e Método e Calibragio (CMC)

(Realizados nas instalagbes permanentes)

MAQUINAS DE MEDIGAO

Microscopio

Valor de divisdo do reticulo em

funcdo da ampliagdo do 0,0016 mm
microscopio (ampliacdo < 40X)

Valor de divisdo do reticulo em

fun¢do da ampliagdo do 0,0002 mm
microscopio (ampliagdo > 40X)

Amplia¢do da Objetiva: (A

(ampliagio até 2300X) B oo%a
Escala Linear do Software de

Medigdo (< | mm) 0,0002 mm
Esca}a Linear do Software de 0.0011 mm
Medicdo (> 1 mm até <2,5 mm)

Escala Linear do Software de 0,0020 mm

Medigdo (> 2,5 mm até < 10



(Realizados nas instalagées do cliente)

MAQUINAS DE MEDIGAO

mm)

Escala Linear do Software de

Medi¢do (> 10 mm até < 50 0,0050 mm
mm)

Deslocamento mesa de

coordenadas (eixos X e Y at¢ < 00,0020 mm
50mm)

M¢étodo de comparagdo com

régua de vidro com escala linear

Microscépio

Observacoes:

Valor de divisdo do reticulo em
funcao da ampliag¢ao do 0,0016 mm
microscopio (ampliagdo < 40X)

Valor de divisdo do reticulo em

funcao da ampliag¢do do 0,0002 mm
microscopio (ampliagdo > 40X)
Ampliagdo da Objetiva: (A)

0,
(ampliagdo até 2500X) 0.9% A
Escala Linear do Software de
Medig¢do (< 1 mm) 0,0002 mm
Escala Linear do Software de 0.0011 mm

Medi¢do (> 1 mm até < 2,5 mm)
Escala Linear do Software de
Medicdo (> 2,5 mm até < 10 0,0020 mm
mm)

Escala Linear do Software de
Medi¢do (>10 mm até < 50 mm)
Deslocamento mesa de
coordenadas (eixos X e Y at¢ < 00,0020 mm
50mm)

Método de comparagdo com

régua de vidro com escala linear

0,0050 mm

1. A capacidade de medigdo e calibragao (CMC) refere-se & menor incerteza que o Laboratério € capaz de
obter, com uma probabilidade de abrangéncia ou nivel da confianca de aproximadamente 95%. Caso o
laboratorio utilize mais de um método para realizar uma determinada calibragdo ou medi¢do, a CMC se
referira ao método pelo qual o laboratdrio obtém a menor incerteza de medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

2. A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢des oriundas do instrumento ou
padrdo calibrado ou do dispositivo medido.

3. O Laboratorio podera declarar em seus certificados de calibracdo, incertezas de medi¢do maiores que a sua
CMC, devido as contribuicdes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de
medigdo calibrado.
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